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Bedienungsanleitung
DC SUPER FLEX

Diese Ausriistung nicht in Betrieb nehmen, ehe Sie diese Bedienungsanleitung genau durchgelesen haben.
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1.0 Hersteller

Dancutter A/S USt-IdNr.: DK26672678
Livgvej 1 Support
DK-8800 Viborg Bitte schreiben Sie an support@dancutter.dk, falls Sie Probleme

mit dem Fraser oder technische Fragen haben.
Tel.: +45 9651 2150
info@dancutter.dk Bestellungen
Bitte schreiben Sie an order@dancutter.dk,
falls Sie Ersatzteile oder Fraskopfe bendtigen.

Dancutter A/S behélt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu dndern.
© Copyright 2021 Dancutter A/S. Dancutter A/S is a Halma Company. 3
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&) dancutter

I
I3
o
&
~
%
O
o

A
(=)
o
<
(=)
w

2.0 Modelltyp

Identifikation:
Systemtyp: Mobile Schneideeinheit
Modell: DC SUPER FLEX 25 ODER 50 METER

3.0 Spezifikationen

AUSSENDURCHMESSER: 50 MM GRINDER: 15000 RPM LT ORUCR ol

~\ GEWICHT: .
25M: 58 KG @ LUFTVERSORGUNG: 650 L/MIN ENERGIEVERSORGUNG:
50 M: 71 KG 110/ 240 VAC- LN

@ L: 1000 MM - B: 550 MM - @ VERSORGUNGSSCHLAUCH: @ EDELSTAHLLEGIERUNG
H: 1030 MM 25MORS0M UND ALUMINIUM

4.0 Sicherheitsanforderungen

+ Starten Sie die pneumatische Frase nur, wenn sich die + Schrauben, Adapter, Schneidwerkzeuge usw. miissen
Schneideinheit im Rohrsystem befindet. wochentlich auf Verschleill und Beschadigungen tiberpriift
und nétigenfalls ersetzt oder festgezogen werden.
Entfernen Sie den Luftanschluss, wenn die Schneideinheit
in den Stander zurlickgezogen wird. + Schalten Sie einen Kuhltrockner zwischen Kompressor und
Schneidsystem.
+ Entfernen Sie den Luftanschluss vor dem Nachfiillen von
Spiilflissigkeit. + Wenn der Stander der Schneideinheit seitlich niedergelegt
wird, MUSS das Schmierélglas abmontiert werden. (7.1.1)

4 Dancutter A/S behalt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu dandern.
© Copyright 2021 Dancutter A/S. Dancutter A/S is a Halma Company.
Dancutter A/S, Livevej 1 A, DK-8800 Viborg, +45 9651 2150, info@dancutter.dk, dancutter.com.
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5.0 Quickguide

Die Luftbedarf muss
frei von Wasser sein,
bitte einen Kiihltrockner
verwenden!

Max feuchtegehalt pro. M3
Versorgungsluft: 20g/m3.

Das Gerat muss immer
geerdet werden.

Dancutter A/S behalt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu andern.
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Wir gratulieren
lhnen zu lhrer neuen
DC SUPER FLEX!

Bitte nehmen Sie sich einige Minuten, um sich tber Bedienung und
Wartung lhrer Schneideeinheit zu informieren, damit Sie moglichst viel
Freude an Ihrer Schneideeinheit haben.

Die Luftbedarf muss frei von Wasser sein, bitte einen
Kiihltrockner verwenden!
Max feuchtegehalt pro. m3 Versorgungsluft: 20g/m3.

LUFTDRUCK
10 BAR- 145 PSI

@ LUFTBEDARF
650 L/MIN (22 CFM)

@ POWER SUPPLY
110/240 VAC - LN

Weitere Informationen konnen Sie aus dem beigefiigten
Handbuch entnehmen.

&) dancutter

Vor der Anwendung

« Kontrollieren Sie, dass die Schmiervorrichtung Ol enthélt.
+ Biegen Sie NIEMALS die Schneideeinheit auRerhalb des Rohres.

Die Person, die Schneideeinheit bedient, ist verantwortlich, dass die
Schneideeinheit sicher in das Rohr gelangt und sicher wieder aus dem
Rohr entnommen wird.

.

+ Der Vorschub muss wéahrend des Transports — sowohl innerhalb als
auch auBerhalb des Rohres - stets eingefahren sein.

+ Der Tank fiir die Reinigung der Kamera darf ausschlieBlich Luft
oder alkoholhaltiger Scheibenwaschfliissig- enthalten.

Der Vorschub muss wéhrend des
Transports — sowohl innerhalb als
auch auBerhalb des Rohres - stets
eingefahren sein.

Kontrollieren Sie den Olstand

Durchfahren von 90°-
Kurven

+ Drehen Sie die Schneideeinheit in die gleiche Richtung wie die Kurve.
+ Heben Sie den Schneidearm an.

+ Schieben Sie die Schneideeinheit um die Kurve.

+ Senken Sie den Schneidearm wieder ab.

+ Falls mehrere Kurven durchfahren werden miissen: Machen Sie
Notizen und befestigen Sie Klebeband am Schlauch, damit Sie
wissen, welche Schlauchseite oben sein muss.

Nach der Verwendung

+ Reinigen Sie die Schneideeinheit von auBen mit Wasserschlauch
(kein Hochdruckreiniger) oder Druckluft.

+ Fahren Sie den Vorschub ganz aus und reinigen Sie das blanke Stiick
und die beiden Spuren mit Druckluft und mit Papier und Tuch abwischen
(reinigen Sie evtl. mit einem kleinen Schraubenzieher in den Spuren).

+ Heben Sie den Arm ganz hoch und reinigen Sie den Hohlraum hinter
dem Kippgelenk mit Druckluft. Olen Sie danach Kolben und senken Sie
den Arm wieder ab.

+ Schrauben Sie die Schraube am Ende des Pneumatik Motors (GRS)
Heraus, fiillen Sie das Schraubloch mit Fett und schrauben Sie die
Schraube wieder ein.

Schraubloch fiir Fett (GRS) Schmieren die Kolben

Wie benotigt
+ Die Trommelwelle mit Fett im Schmiernippel schmieren

- Kontrollieren Sie den Luftfilter (Artikelnummer P57106) Im Wasser
muss der Abscheider sauber gehalten und nach Bedarf gewechselt
werden..

Dancutter A/S behalt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu dandern.
© Copyright 2021 Dancutter A/S. Dancutter A/S is a Halma Company.
Dancutter A/S, Livevej 1 A, DK-8800 Viborg, +45 9651 2150, info@dancutter.dk, dancutter.com.
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5.1 Checkliste

LUFT
1 Schlielen Sie die Luft an die Luftbehandlungsanlage an
(10 bar und 650 I/min).
2 In Verbindung mit dem Kompressor muss ein Kiihltrockner
verwendet werden.
3 Maximaler Feuchtigkeitsgehalt pro m® Versorgungsluft:
20 g/m?.

oL

1 Fiillen Sie Pneumatikdl auf.

2 Kontrollieren Sie, dass das Ol sauber ist und eine klare Farbe
hat. Tauschen Sie das Ol aus, falls es weil ist.

3 Falls die Anlage wahrend des Transports auf der Seite liegen
soll, muss das Olglas abgeschraubt werden, damit kein Ol in
den Reinigungstank gelangt.

4 Die Einstellschraube kann eingestellt werden, wenn die
pneumatische Frase eingeschaltet ist. Alle 8 - 10 Sekunden
sollte ein Oltropfen abgegeben werden.

5 Wenn die Fraser eingeschaltet ist, muss man sehen konnen,
dass sich im 10-mm-Schlauch ein Olfilm bewegt.

&) dancutter

REINIGUNG DER KAMERA

1 Reinigen Sie die Kamera — entweder mit reiner Luft oder
mit alkoholhaltiger Scheibenwaschfliissig keit. Es ist
wichtig, dass die verwendete Fliissigkeit von der Kameralinse
verdampfen kann.

2 Beim Befiillen des Tanks muss die Anlage/der Tank drucklos sein.

ARM ANHEBEN/ABSENKEN

1 Man kann die Geschwindigkeit des Armes Einstellen, indem
man am Nadelventil dreht. Die Einstellung beeinflusst aus
schlieBlich die Anhebe Bewegung. Der Arm senkt sich mit
eigener Kraft ab. Der Arm muss so eingestellt werden, dass
er ein wenig langsamer angehoben als abgesenkt wird.

VORSCHUB/RUCKZUG

1 Verwenden Sie Vorschub und Riickzug Ausschliefilich in
Verbindung mit dem Frasen.

2 Der Vorschub muss wahrend des Transports sowohl inner
halb als auch auRerhalb des Rohres - STETS eingefahren sein.

SCHNEIDEEINHEIT

1 Biegen Sie die Schneide-
einheit aulerhalb des Rohres
nicht um mehr als 80°.

Dancutter A/S behalt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu dandern.
© Copyright 2021 Dancutter A/S. Dancutter A/S is a Halma Company.
Dancutter A/S, Livevej 1 A, DK-8800 Viborg, +45 9651 2150, info@dancutter.dk, dancutter.com.
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75-150 MM

25 ODER 50 M SCHLAUCH
45°-90°

6.0 DC SUPER FLEX

Dancutters extrem flexibler Fraser

DC SUPER FLEX ist Dancutters extrem flexibler Fraser. Er
kann in 100-mm-Rohren mehrere 90°-Biegungen passieren
und arbeitet miihelos in sowohl geraden als auch gebogenen
Rohren.

Mit dem DC SUPER FLEX lassen sich Hausanschliisse leicht
wieder 6ffnen und harte Ablagerungen wie Beton problemlos
aus Rohren entfernen. DC SUPER FLEX ist die leistungsstarke
Losung, wenn Sie in Rohren mit einem Durchmesser zwischen

Contact Information

Dancutter A/S
Livovej 1
DK-8800 Viborg

Tel: +45 9651 2150
info@dancutter.dk
dancutter.com

) dancutter

60 MM - 2,4"

VORWARTS- UND
RUCKWARTSFAHREN

ROTATION

SCHLEIFT, FRAST
UND SCHNEIDET

360° KONTINUIERLICH
PVC, ZEMENT, BETON, IRON,
GUSSEISEN, STAHL

75 und 150 mm schneiden, frasen oder schleifen méchten -
gleichgiiltig, ob das Rohr aus PVC, Zement, Beton, Gusseisen
oder Stahl besteht.

Die Fraser werden komplett in Danemark hergestellt. Dancut-
ter ist stets bestrebt, Systeme zu entwickeln, die den Bediirf-
nissen unserer Kunden haargenau entsprechen. Bitte zogern
Sie nicht uns zu kontaktieren, falls Sie besondere Anforderun-
gen haben und deshalb eine maRgeschneiderte Losung
bendtigen.

Support
Bitte schreiben Sie an support@dancutter.dk, falls Sie Probleme
mit dem Fraser oder technische Fragen haben.

Bestellungen
Bitte schreiben Sie an order@dancutter.dk,
falls Sie Ersatzteile oder Fraskopfe bendtigen.

Dancutter A/S behalt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu andern.
© Copyright 2021 Dancutter A/S. Dancutter A/S is a Halma Company.
Dancutter A/S, Livevej 1 A, DK-8800 Viborg, +45 9651 2150, info@dancutter.dk, dancutter.com.
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Highlights Technical data

- In 45°- und 90°-Biegungen extrem flexibel - Rohrdurchmesser: 75 - 150 mm.

- Dreht sich kontinuerlich um die eigene Achse (360°) - Fir die Bedienung des DC SUPER FLEX wird nur eine Person

- Hochwertige Edelstahllegierung bendtigt.

- Farbdisplay (12") - Der DC SUPER FLEX wird mit einem 25 oder 50 m langen

- Schneidet, schleift und frast samtliche Materialien Schlauch geliefert.

- Benutzerfreundlich - Das Steuerpult ist mit Ein- und Ausgéngen fiir den An

- Prazise Kontrolle schluss von Video, eines Computers, einer externen Kamera

- Werkzeugkasten und Zentrierwerkzeug mit Biirsten werden oder einer FPV-Brille (Sonderzubehor) ausgestattet.
mitgeliefert - Farbdisplay (12")

- Komplett in Danemark hergestellt - Spriihdiise zum Reinigen der Kamera

- Ausbildung und Service

Standard- und Zusatzzubehor fiir DC SUPER FLEX

Wir bieten eine vielseitige Auswahl an Zubehor und Ersatztei-
len fiir Ihre Dancutter-Lésungen.

Verschaffen Sie sich einen Uberblick iiber www.dancutter.com

Spezifikationen
(5) LWFTVERSORGUNG| 650 L/MIN (@) ENeRGIE 110/ 240 VAC - LN (1)
VERSORGUNG -
@ Eiineler [BUOOEEL GEWICHT 50 M. 71 Ko
ROLLRAHMEN | L:1000 MM -
LUFTBEDARF 10 BAR, 145 PSI AUS EDELSTAHL | B: 500 MM - H: 1030 MM

Dancutter A/S behélt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu &ndern.
© Copyright 2021 Dancutter A/S. Dancutter A/S is a Halma Company. 9
Dancutter A/S, Livevej 1 A, DK-8800 Viborg, +45 9651 2150, info@dancutter.dk, dancutter.com.



06-07-2023

50400 >

&) dancutter

7.0 Gebrauchsanweisung

Place the hose reel where the work is to be done. Con-
nect the accompanying supply cable to 110/230 VAC
and to the control unit’s outlet. Similarly, connect the
orange signal cable on the hose reel to the control unit.

Stellen Sie sicher, dass beide Tankkugelhdhne geschlos-
sen sind.

ABGESCHLOSSEN

Now, connect compressed air from the compressor to
the hose reel's combination water separator/oil lubrica-
tion unit. (7.1.1: “3").

We advise having a refrigerated dryer mounted on the
compressor at all times to minimise moisture content so
it never exceeds 20 g/m3.

Dancutter A/S behalt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu dandern.
© Copyright 2021 Dancutter A/S. Dancutter A/S is a Halma Company.
Dancutter A/S, Livevej 1 A, DK-8800 Viborg, +45 9651 2150, info@dancutter.dk, dancutter.com.
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Fiihren Sie nun den Fraser in die Rohrleitung ein, wo er
arbeiten soll.

Probieren Sie den Fraser aus, bevor Sie ihn in das Rohr
einfiihren!

Offnen Sie nun die Kugelh&hne, die den Tank mit Luft
versorgen.

Offnen Sie den Deckel der Steuereinheit und |6sen Sie
den Not-Aus-Taster (7.5:,14"). Drehen Sie den Kamera-
knopf (7.5:,6") auf ,POS.1“. Schalten Sie bei Bedarf das
Kameralicht ein. (7,5: ,7)

&) dancutter

OFFEN ABGESCHLOSSEN
y 4 1

\ A |r 'l"'EF“CU.'?F ‘I c
M

Dancutter A/S behélt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu &ndern.
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Das Gerat muss immer geerdet werden

Wenn der Luftschleifer in trockenen Rohrleitungen ver-
wendet wird, kann es zu einer starken elektrostatischen
Aufladung kommen. Stellen Sie daher sicher, dass der
Stromanschluss ordnungsgemal geerdet ist, um Korper-
verletzungen oder Schaden an empfindlichen Elektrog-
eraten, wie beispielsweise der Kamera, zu vermeiden.

Probieren Sie den Fraser aus, bevor Sie ihn in das Rohr
einfiihren!

Die Schneideinheit ist nun einsatzbereit

Die Schneideinheit wird jetzt vom Stander abgenommen
und in das Rohr eingefiihrt, wo die Arbeit stattfinden soll.
Wenn die Schneideinheit iber scharfe Biegungen gefiihrt
werden muss, um zur Arbeitsstelle zu gelangen, muss
die Einfiihrung auf dem Monitor (9.8) verfolgt werden,

so dass der Schneidhebel an der Biegung gehoben /
gedreht und dadurch die Durchfiihrung erleichtert wer-
den kann. Denken Sie daran, den Schneidhebel wieder
anzulegen, sobald die Kurve iberwunden ist.

Schalten Sie am Steuerkasten die Druckluft fiir die Frase
ein, und lassen Sie sie vor der Offnung des Ventils zum
Kameratank eine Weile laufen. Heben Sie durch Riick-
wartsbewegung des Joysticks (7.5:12") langsam den
Schneidhebel, so dass der Schneidkopf auf den Arbeits-
bereich trifft.

Ziehen Sie IMMER den Vorwarts-/Riickwartsantriebsab-
schnitt ein, bevor Sie in einer Rohrleitung von einer
Position in eine andere wechseln. (7.5: “1")

RETRACT

Beachten Sie nach Abschluss einer Aufgabe die Service-
und Wartungsanweisungen in Abschnitt 8.0.

&) dancutter

Es ist wichtig, ein groRes Stiick des Hausanschlusses

zu bearbeiten, bevor der Schneidkonus durch den An-
schluss geht, weil man auf diese Weise das Risiko mini-
miert, dass die Schneideinheit/der Schneidkonus sich im
Rohr verklemmt. Dies geschieht liber den eingebauten
Vorwarts-/Riickwértsantrieb des Schneideplotters (7,5:
,1%) und die Rotationsfunktion. (7.5:,12%).

Es kann auch vorteilhaft sein, den Druck des Schneidhe-
bels etwas zu verringern, bevor der Schneidkonus durch
den Anschluss geht.

Die Steuereinheit verfiigt tber integriertes WLAN zur Ver-
wendung eines VR-Headsets (niitzlich bei strahlendem
Sonnenschein).

SchlieRen Sie ein Verlangerungskabel (erhaltlich in den
Langen 6 und 15 Meter) zwischen Schlauchtrommel und
Steuergerat an.

12 Dancutter A/S behalt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu dandern.
© Copyright 2021 Dancutter A/S. Dancutter A/S is a Halma Company.
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Trennen Sie die Luftzufuhr.

VERSORGUNGSSCHLAUCH ENTFERNEN

Stellen Sie sicher, dass der Tank drucklos ist.

KUGELHAHNE POSITIONIEREN
WIE GEZEIGT

Setzen Sie den Cutter nach Gebrauch so in die
Schlauchtrommel, dass der Grinder senkrecht steht,
damit eventuelle Feuchtigkeitsbildung aus dem Grinder
und in den Schlauch ablaufen kann.

Dancutter A/S behélt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu dndern.
© Copyright 2021 Dancutter A/S. Dancutter A/S is a Halma Company. 13
Dancutter A/S, Livgvej 1 A, DK-8800 Viborg, +45 9651 2150, info@dancutter.dk, dancutter.com.
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Ziehen Sie die beiden Stecker auf der Riickseite des
Steuergerats ab und schrauben Sie die Kappen der Kabel
und des Steuergerats auf.

SchlieBen Sie das Steuergerat und héangen Sie es wieder
an die Schlauchtrommel.

14 Dancutter A/S behalt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu dandern.
© Copyright 2021 Dancutter A/S. Dancutter A/S is a Halma Company.
Dancutter A/S, Livevej 1 A, DK-8800 Viborg, +45 9651 2150, info@dancutter.dk, dancutter.com.
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7.1 Stander der Schneideinheit

1. Nachfiillen von Spiilflissigkeit

2. Kamerareinigertank

3. Abdeckung fiir Schleuse und Schleifring
4. Luftaufbereitungssystem

5. Grundplatte

Dancutter A/S behalt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu dandern.
© Copyright 2021 Dancutter A/S. Dancutter A/S is a Halma Company.
Dancutter A/S, Livevej 1 A, DK-8800 Viborg, +45 9651 2150, info@dancutter.dk, dancutter.com.
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7.1.1 Wasserabscheider und Schmierole

Fiillen Sie vor Inbetriebnahme der Schneideinheit Ol nach. (14.4) muss nach Bedarf ausgetauscht werden.
Bei Problemen mit der Luftzuleitung kann der Filter eventuell
DENKEN SIE DARAN, Ol nachzufiillen, wenn der Olpegel im gereinigt werden.

Glas sichtbar ist (14.5). Es ist wichtig, dass immer Ol im Glas

sichtbar ist, da sonst der Pneumatik Motor beschadigt und die  Die Einstellschraube kann eingestellt werden, wenn die pneu-

Leistung beeintrachtigt wird. matische Frase eingeschaltet ist. Alle 8-10 Sekunden sollte ein
Oltropfen abgegeben werden.

Verwenden Sie nur Pneumatik 6l (Artikelnummer:

DCHY29307) Falls die Anlage wahrend des Transports auf der Seite liegen
soll, muss das Olglas abgeschraubt werden, damit kein Ol in
Der Filter (Artikelnummer P57106) im Wasserabscheider den Reinigungstank gelangt.

ONNONONO

OJOROCRNO

1. Luftausgang zum Kameratank 5. Einstellung der Schmiervorrichtung

2. Automatischer Wasserabscheider mit Luftfilterpatrone ('wird im Werk voreingestellt)

(Artikel-Nr. P57106) 6. Luftaustritt zur Schleuse/Fraser

3. Lufteingang vom Kompressor 7. Automatischer Olschmierer

4. Automatischer Wasserabscheider 8. Olbehaélter (denken Sie daran, mit pneumatischem Ol zu

fllen, Art.-Nr. DCHY29307)
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7.1.2 Kamerareinigertank

Das Arbeiten in einer Rohrleitung kann die Cutterkamera
verschmutzen, die Qualitat der Bilder auf dem Monitor der
Steuereinheit oder der FPV-Brille beeintrachtigen und die Arbe-
it erschweren. Der Cutter ist mit einer Spriihdiise ausgestattet,
die eine einfache Reinigung der Kamera wahrend der Arbeit
ermdglicht.

Denken Sie daran, Waschfliissigkeit hinzuzufiigen, bevor Sie
den Cutter verwenden, wenn Sie Flissigkeit zum Reinigen
der Kamera verwenden mdochten. Es ist auch von Vorteil, nur
trockene Luft zu verwenden. ,Leerer Tank fiir eine trockene

(&BGESCHLOSSEN

J c

Position fiir die Bedienung des Cutters

Stellen Sie vor Arbeitsbeginn die beiden Kugelhdhne so ein,
dass die Luftzufuhr zum Tank ge6ffnet und die Beliiftung
geschlossen ist.

Aufgabe” — ,nasser Tank flr eine nasse Aufgabe”.

WICHTIG! Trennen Sie die Zuluft von der Luftaufbereitungsan-
lage und machen Sie den Tank drucklos, bevor Sie Waschfliis-
sigkeit nachfiillen.

Aus diesem Grund ist es WICHTIG, die beiden Kugelh&hne fiir
den Kamerareinigertank richtig zu positionieren.

Die nachfolgende Abbildung zeigt, wie die beiden Kugelhdhne

zum Betrieb und zum Nachfiillen von Waschfliissigkeit posi-
tioniert werden miissen.

ABGESCHLOSSEN

Position zum Nachfiillen von Waschfliissigkeit

Stellen Sie die Kugelhdhne in die entgegengesetzten Posi-
tionen. SchliefRen Sie das Ventil zur Versorgung des Tanks mit
Druckluft und 6ffnen Sie das Ventil zum Entliiften des Tanks.
Entleeren Sie den Luftbehalter vollsténdig, bevor Sie den Mess-
ingdeckel demontieren (mit einem geeigneten Werkzeug).
Dann Waschfliissigkeit hinzufiigen.

Dancutter A/S behélt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu &ndern.
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7.2 Cutter

1. Kamera 4. Schrauben fiir Grinder befestigung
2. Kameraspriihdiise 5. Rotationsabschnitt: 360-Grad-Rotation
3. Vorwarts-/Riickwarts-Antriebsabschnitt 6. Flexdraht

Spezifikationen

ROHRABMESSUNGEN DIA. 75-150 MM @ VORWARTS-/RUCKWARTS 60 MM - 2,4"

VERSORGUNGSSCHLAUCH 25 ODER 50 METER DREHUNG 360° KONTINUIERLICH
°_gQn° SCHLEIFEN, FRASEN PVC, LINER, BETON, EISEN,
FLEXIBEL 457-90 @ UND SCHNEIDEN GUSSEISEN, EDELSTAHL

Dancutter A/S behélt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu &ndern.
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7.2.1 Installation des Zentrierwerkzeugsatze

mit Bursten

Die Drehung / Vertiefung der einzelnen Halbmonde im Aufriist-  wichtig bei demjenigen, der am Drehpunkt (8.4) montiert wird,
satz muss immer zum Frasmotor hin zeigen. Wo die markie- da dieser sich sonst verklemmt und eine problemlose Drehung
rung auf der Halbmonde gestempelt ist. Das ist besonders des Frasmotors verhindert.

Der Markierung muss immer in Richtung Fraser Motor sein.

Montage des Zentrierwerkzeugsatze

|

"

Markierung aneinander ausrichten. Der Zentrier Werkzeugsatzes muss so
festgezogen werden, dass die Steigung
an der Hinterkante der einzelnen Stellen
der Schneideinheit sich an den einzelnen
Blocken fortsetzt.

Beim Durchfahren von Fallrohren werden
die mitgelieferten Biirsten in den Boh-
rungen an den einzelnen Blocken des
Zentrier Werkzeugsatzes montiert.

19 Dancutter A/S behalt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu dandern.
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7.2.2 Installation des Zentrierwerkzeugsatze
mit Radern

Grinder Rotierend Fest Fest

WICHTIG! Nehmen Sie vor der Anbringung des Zentrier Werk-
zeugsatzes den Deckel ab.

Schleifring

Stellen Sie den Fraser unter die drei Zentrierringe, so dass der  An der Peripherie eines jeden Zentrierringe ist eine Markierung
rotierende Donutsring dicht am Grinder platziert ist. angebracht. Bei der Montage ist es AUSSERST WICHTIG, dass
HINWEIS! Richten Sie den mittleren Zentrierring so aus, dass die Markierung aneinander ausgerichtet wird.

die innere Drehung die Rotation des Schleifringssystems

erlaubt.
Dancutter A/S behélt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu &ndern.
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d
Ebenso gibt es an allen Zentrierringen eine Markierung, die
anzeigt, welche Seite des Rings zum Grinder weisen soll.

Markierung aneinander ausrichten.

Markierung

\

Die Markierung ist nach vorne auszurichten.
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7.3 Grinder

Der Cutter wird mit einem Schlauchaufroller DC SUPER FLEX Dancutter bietet jedoch verschiedene andere Arten von
Angle Grinder. DruckGrinder en fir unterschiedliche Zwecke und mit unter-
schiedlichen Eigenschaften an. Diese sind unten dargestellt.

-

DC SUPER FLEX Angle Grinder (SFAG)  DC SUPER FLEX Straight Grinder (SFSG)
Leistungsstarker Motor fiir die meisten
Aufgaben: @75 - 150 mm Rohr @75 - 150 mm Rohr

7.3.1 Austausch des Grinders

Heben Sie den Hebel, sodass der 5 mm - Bracho-Spannschliis-  Der Pneumatik Motor kann danach herausgezogen und ausge-
sel eingefiihrt und die Bracho-Schraube Beiderseits. tauscht werden.

Das Einsetzen des Motors geschieht in umgekehrter Reihen-
folge.

7.31
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DC Steuereinheit 2.0

Mit der DC Steuereinheit 2.0 kénnen Sie Ihre DC SUPER FLEX und DC MAXI FLEX steuern. SchlieBen Sie das Kabel vom Aufwickler
und das Netzkabel an die Steuereinheit an und sie wird eingeschaltet. Bitte schiitzen Sie lhre Steuereinheit vor Wasser, da sie beim
Offnen nicht wasserdicht ist. Im Folgenden wird die Funktion jedes Knopfes/Joysticks an der Steuereinheit beschrieben.

1. STOP 6. VIDEOIN 11. ROTATIONSGESCHWINDIGKEIT

2. FRASER 7. VIDEO OUT 12. WIEDERGABE-STEUERUNGSPANEL
3. LINKER JOYSTICK 8. DIE VORWARTS/RUCKWARTS UMKEHREN 13. AUFNAHME STARTEN

4. KAMERA REINIGEN 9. LIGHT 14. RECHTER JOYSTICK

5. EXTERNE VIDEOQUELLE 10. DIE ROTATION UMKEHREN 15. AUFNAHME STOPPEN

ONORORO,

ONORO,

OO OOOOO
®

@) dancutter

©)

o _R- _ M
@ h':?ISS(()JMMMM RS GEWICHT: 7 KG, 15.4 LB DISPLAY: 12.1 Zoll
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DC Steuereinheit 2.0

©

g0000doC

FRASER: Driicken Sie, um den Fraser zu starten und zu stoppen. Der Fréser ist eingeschaltet, wenn die griine
Lampe leuchtet.

STOP: Driicken Sie diesen Knopf, um alle Bewegungen des Schneidwerkzeugs anzuhalten. Um zum normalen
Betriebszustand zuriickzukehren, drehen Sie den Knopf. Beachten Sie, dass der Fraser auch nach dem Loslassen
des Stopp-Knopfes inaktiv bleibt.

KAMERA REINIGEN: Driicken Sie den Knopf kurz, um eine kleine Menge Sprinklerfliissigkeit oder Luft freizusetzen
und die Kameraobjektiv zu reinigen. Alternativ driicken und halten Sie den Knopf fiir 3 Sekunden gedriickt, um
den Sprinkler zu aktivieren, der aktiv bleibt, bis der Knopf erneut gedriickt wird. Sie erkennen die aktive Kamera-
reinigungsfunktion an der griinen Lampe.

LIGHT: Driicken Sie, um das Kamerabeleuchtung ein- und auszuschalten. Das Kamerabeleuchtung ist einge-
schaltet, wenn die griine Lampe leuchtet.

LINKER JOYSTICK: Verwenden Sie dies, um die Vorwarts-/Rickwartsbewegung des Schneidwerkzeugs zu
steuern. Der Bereich, wie weit der Vorwarts-/Riickwartsabschnitt erweitert ist, wird unten auf dem Bildschirm
angezeigt.

RECHTER JOYSTICK: Verwenden Sie nach oben/unten, um den Fraser auf dem Schneidwerkzeug anzuheben
und abzusenken. Verwenden Sie nach rechts/links, um den Fraser zu drehen.

ROTATIONSGESCHWINDIGKEIT: Driicken Sie diesen Knopf, um die Drehgeschwindigkeit des Frasers in drei
Stufen anzupassen. 1 Licht an: niedrige Geschwindigkeit. 2 Lichter an: mittlere Geschwindigkeit.
3 Lichter an: hohe Geschwindigkeit.

AUFNAHME STARTEN: Driicken Sie, um mit der Aufnahme eines Videos zu beginnen. Stellen Sie sicher, dass
ein USB-Stick ordnungsgemalR in den entsprechenden USB-Anschluss eingesteckt wurde, da die Aufnahme
automatisch auf dem Stick gespeichert wird. Sie erkennen, dass die Steuereinheit aufnimmt, wenn die “REC”
Anzeige in der unteren linken Ecke des Bildschirms blinkt.

AUFNAHME STOPPEN: Driicken Sie, um die Aufnahme zu stoppen.

PLAY: Driicken Sie wahrend des Normalmodus die PLAY-Taste, um einen Bildschirmschnappschuss zu
machen. Der Schnappschuss wird direkt auf dem USB-Stick gespeichert. Wenn Sie einen Schnappschuss
machen, wird kurz “SNAP” auf dem Bildschirm angezeigt.

EXTERNE VIDEOQUELLE: Driicken Sie diesen Knopf, um zwischen den Videoquellen auf dem Bildschirm
umzuschalten. Wenn das Licht aus ist, wird das Videobild von der in das Schneidwerkzeug eingebaute Kamera
bezogen. Wenn das Licht eingeschaltet ist, wird das Videobild von einer externen Videoquelle bezogen, die an
die “VIDEO IN” Buchse an der Steuereinheit angeschlossen wurde. Beachten Sie, dass die Einstellungen fiir
“Vorwarts-/Riickwartsbewegung umkehren” und “Rotation umkehren” fiir jede Videoquelle unabhéngig gespei-
chert werden und beim Wechsel der Videoquelle automatisch in den gespeicherten Zustand zuriickwechseln.
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VIDEO IN: Verwenden Sie dies, wenn Sie ein Video von einer externen Quelle auf dem Bildschirm der
Steuereinheit anzeigen mochten

VIDEO OUT: Verwenden Sie dies, wenn Sie das Video vom Fraser auf einem anderen Bildschirm anzeigen
mochten.

VORWARTS/RUCKWARTSBEWEGUNG UMKEHREN: Driicken Sie diesen Knopf, um die Richtung der Vorwarts-/
Rickwartsbewegung des Frasers beim Verwenden des Joysticks umzukehren. Diese Funktion ist besonders
nitzlich, wenn eine externe Kamera verwendet wird, um den Fraser aus einem anderen Winkel zu betrachten,
was die Steuerung einfacher und intuitiver macht. Beachten Sie, dass das Licht leuchtet, wenn die Vorwarts-/
Riickwartsbewegung umgekehrt ist und die Funktion derzeit aktiv ist.

ROTATION UMKEHREN: Driicken Sie diesen Knopf, um die Drehrichtung des Frasers beim Verwenden des
Joysticks umzukehren. Diese Funktion ist besonders niitzlich, wenn eine externe Kamera verwendet wird,

um den Fraser aus einem anderen Winkel zu betrachten, da sie die Steuerung des Frésers intuitiver und natir-
licher machen kann. Beachten Sie, dass das Licht leuchtet, wenn die Drehrichtung umgekehrt ist und

die Funktion derzeit aktiv ist.

WIEDERGABE-STEUERUNGSPANEL: Dieses Panel wird zur Steuerung der Wiedergabefunktion verwendet.
Sie konnen Videos und Schnappschiisse abspielen, die mit der Steuereinheit aufgenommen wurden.

MENU: Driicken Sie, um das Wiedergabemenii zu betreten.

ZURUCK: Driicken Sie, um zuriickzugehen oder das Wiedergabemenii zu verlassen.

LOSCHEN: Driicken Sie, um Videoaufnahmen oder Schnappschiisse zu I6schen.

PLAY: Driicken Sie, um Videos abzuspielen/anzuhalten oder Meniis und Ordner zu 6ffnen.

Dancutter A/S behélt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu &ndern.
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8.0 Service und Wartung

8.1 Grinder

+ Reinigen Sie den Luftschleifer mit Wasser oder Druckluft.

+ Schrauben Sie die Innensechskantschraube am Ende des
Luftschleifers (GRS) heraus, fiillen Sie das Schraubloch
mit blauem Fett und schrauben Sie die Schraube wieder ein.
Einmal wochentlich durchfiihren.

+ Falls der Luftschleifer in einer sehr feuchten Umgebung
betrieben wurde oder einen langeren Zeitraum nicht betrie
ben werden soll: Nehmen Sie den Luftschleifer ab, tropfen
Sie Ol in den Kupplungsnippel und pusten Sie mit einem
Luftdruck-reiniger, damit das Ol gut verteilt wird.

-

BLUE GREASE (F85001)

8.2 Unter der Abdeckung reinigen

+ Mit Druckluft unter der Abdeckung neben dem Kameraaus-
gang reinigen.

« Demontieren Sie bei Bedarf die Abdeckung.

ABDECKUNG DEMONTIEREN
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8.3 Hinter dem Arm/Kippgelenk reinigen

+ Heben Sie den Arm ganz hoch und reinigen Sie den

Hohlraum hinter dem Kippgelenk mit Druckluft. Olen Sie
danach den Kolben und senken Sie den Arm wieder ab.

SCHMIEREN ~<

+ Reinigen Sie den Bereich unter der Abdeckung

beim Kamerastecker mit Druckluft.

CLEAN WITH COMPRESSED AIR = |.

8.4 Vorschub/Riickzug reinigen

+ Vorschub/Rickzug mit Druckluft reinigen. Ziehen Sie das
Gerat vollstandig aus und reinigen Sie seine Schienen und
Kanten.

(MOGLICH MIT EINEM KLEINEN SCHRAUBENZIEHER =

IN DEN SCHIENEN).
+ Schmieren Sie die Vorschub/Ruickzug-Antriebseinheit

nach der Reinigung NICHT mit Ol oder Fett, da Schmutz und
Schmutz daran haften bleiben und die Bewegung behindern.
Wenn der Fraser zerkratzt wird und undicht wird, kann
Wasser von aufien in das Profil eindringen. Halten Sie diesen
Abschnitt daher immer GESCHLOSSEN, wenn der Fraser in
der Rohrleitung vorwérts oder riickwarts geschoben wird.

CLEAN WITH COMPRESSED AIR AND
DRY WITH PAPER AND CLOTH

=
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8.5 Die Rotationsfunktion reinigen

+ Entfernen Sie Sand und anderen Schmutz, indem Sie Druck
luft in die diinne Rille pusten.

+ Wird die Drehfunktion nicht gereinigt und den noch benutzt,
kann der Drehmotor irreparabel beschadigt werden, oder es
konnen Komponenten im Steuerpult durchbrennen.

REINIGUNG DER NUTTE MIT DRUCKLUFT

8.6 Wartung der Steuergerat

+ Vermeiden Sie das Eindringen von Wasser/Feuchtigkeit auf
das Steuergerat, da es nicht wasserdicht ist. Schlielen Sie
es nach Gebrauch und hangen Sie es an die Schlauchtrom
mel, um den Bildschirm und die Schalter zu schiitzen.

+ Setzen Sie die Kappen an KABEL UND STEUEREINHEIT
nach Gebrauch immer wieder auf, um die Steckdosen zu

schiitzen.

+ Hangen Sie das Steuergerat nach Gebrauch immer ein.
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8.7 Trommelwelle

+ Schmieren Sie die Trommelwelle mit Fett im Schmiernippel.
Bei taglicher Anwendung etwa zweimal im Jahr.

FETT

8.8 Wasserfilter

+ Reinigen Sie den Wasserfiltereinsatz nach Bedarf. (F80546)
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8.9 Grabber

« Wir empfehlen Ihnen, den Grabber téaglich nach Gebrauch
wie folgt zu warten und zu warten.

REINIGEN MIT
PRESSLUFT

REINIGEN MIT
PRESSLUFT

SCHMIEREN SIE DEN GRABBER MIT EINEM TROPFEN
PNEUMATIKOL AUF JEDEM ARM UND BEWEGEN SIE
IHN DIE ARME EIN PAAR MAL AUF UND AB
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8.9 Servicelibersicht

Ubersicht der Wartung

Teil - Komponente - Service Taglich Wochentlich | Sonstiges
Reinigung des Frasroboters X

Pneumatikél priifen. Siehe 7.1.1 (5). Fiigen Sie nach Bedarf Ol hinzu. X

Siehe 7.1.1 (8).

gc:)glben und Einsatz der Schwenklagereinheit reinigen und schmieren. Siehe X

Schmieren Sie den Grinder . Siehe 8.1. X X

Uberpriifen Sie den Schneider visuell. Uberpriifen Sie Schrauben, Adapter, X

Schneidwerkzeuge usw. auf Verschleil® und Beschadigung und ersetzen
oder ziehen Sie sie bei Bedarf nach.

Mit Fett im Schmiernippel schmieren. Siehe 8.7 (ein- oder zweimal im Jahr) Nach Bedarf
Nachfillen Spiilflissigkeit. Siehe 7.1.2. Nach Bedarf
Ersetzen des Luftfilters. Siehe 7.1.1 (4). Nach Bedarf
Den Grabber reinigen X
Schmieren Sie den Grabber mit einem Tropfen Pneumatikol auf jedem X

Arm und bewegen Sie ihn die Arme ein paar Mal auf und ab
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9.0 Schneidewerkzeuge

9.1 Werkzeuge zum Schneiden in PVC & Liner

Die Schneideinheit ist standardmé&Rig mit einem AG 50-Pneu- Das Schneidwerkzeug kann mithilfe des mitgefiihrten Bracho-
matikmotor ausgeristet, mit vorwarts gerichtetem Luftstrom,  Spannschliissels ausgewechselt werden. Es kann notwendig
so dass Staub von der Kamera weggeblasen wird. sein, die Schraube am Frasmotor zu reinigen, die den Schneid-

konus zuerst befestigt.

Dancutter empfiehlt den Einsatz folgender Fraskopfe fiir eintragende Anschlussleitun

DK2020-18 DK2629-16 DK3015-16

DK3713-16 DK4623-16 DJ1938-14

Spezialwerkzeuge fiir DK3713-16

Spezialwerkzeuge DK3713-V - DK3713-B
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9.2 Werkzeuge zum Schneiden in Beton

Dancutter empfiehlt den Einsatz folgender Diamantfraskopfe fiir Beton

DKA1022 DD4623 DD3015

Dancutter A/S behélt sich das Recht vor, die technische Beschreibung aufgrund einer Weiterentwicklung des Produktes fristlos zu dndern.
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9.3 Werkzeuge zum Schneiden in Stahl

Dancutter empfiehlt den Einsatz folgender Trennschleifscheibe fiir Metall

DD9008 DD9023
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9.4 Anbauanleitung fiir Schneidwerkzeuge

/ DK4623-16 - Fraskopf

<«— FO00100- Federscheibe 10 mm

F70090 -
Adapter \
»
536-393-2 - —
Radhalterflansch W ) .
1;9-?:;' i
LY
a
Foseo- — % ;
DC SUPER FLEX el
Angle Grinder
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06-07-2023

50400 >

9.4 Anbauanleitung fiir Schneidwerkzeuge

/ DK4623-16 - Fraskopf

/ F00070 - Federscheibe 10 mm

«— DK4623-16 - Fraskopf

<«— F00100- Federscheibe 10 mm

F70092 -
Adapter

536-393-2 -
Radhalterflansch

F70560 -
DC SUPER FLEX
Angle Grinder
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9.4 Anbauanleitung fiir Schneidwerkzeuge

<«— DJ1938-14 - Fraskopf

.,-) <«—— FO00100 - Federscheibe 10 mm
Sdapter T
@
536-393-2 - —
Radhalterflansch Ly .
*

F70560 - _
DC SUPER FLEX -
Angle Grinder
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9.4 Anbauanleitung fiir Schneidwerkzeuge

/ DK3713-V - Werkzeug fiir DK3713-B

—

e
<«— DK3713-B - Pin fiir Trennschleifscheibe DK3713-16

<«— DK3713-16 - Trennschleifscheibe 65 x 1,1 mm

~393-2 -
RadpéilteMansch

# L™
\\.\‘,\
/ \\ :
F70560 - S
DC SUPER FLEX
Angle Grinder
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9.4 Anbauanleitung fiir Schneidwerkzeuge

>
<«— DD9023 - Pin fiir Trennschleifscheibe DD9008

s
i

o <«—— DD9008 - Trennschleifscheibe 50 x 10 mm

»
s36-3032- — .
Radhalterflansch .

/ . e 1

F70560 - 2
DC SUPER FLEX L e '
Angle Grinder N '
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9.4 Anbauanleitung fiir Schneidwerkzeuge

’ <«— 536-394-2 - Radmutternflansch

o <«— F00070 - Unterlegscheibe 10 mm

- Trennschleifscheibe 65 x 1,1 mm

536-393-2 -
Radhalterflansch

F70560 -
DC SUPER FLEX
Angle Grinder
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10.0 Kurzanleitung FPV-Brille

Erste Inbetriebnahme

- Schalten Sie die Brille mit der Taste an der Unterseite des Gerétes ein.

- Vergewissern Sie sich, dass das Steuerpult der Frase eingeschaltet ist.

- Halten Sie die SCAN-Taste 1-2 Sekunden lang gedriickt, bis die Brille das
Signal des Steuerpultes erfasst hat.

- Die Klettbander zur Befestigung der Brille kdnnen an die jeweilige
Kopfgrofte angepasst werden.

- Die Batterie der Brille kann mithilfe des mitgelieferten USB-Kabels aufgeladen werden.

SCAN

POWER
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11.0 EU - Konformitatserklarung

Gegenstand der Erklarung:
Produkt: Ausriistung flr Fraser
Modell/Typ: DC SUPER FLEX

Seriennummer: 50593

Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller.

Der Gegenstand der oben genannten Erklarung erfiillt die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Europaischen Union:

Richtlinie 2006/42/EG des Europdischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006
tiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung).

Richtlinie 2014/35/EU des Europaischen Parlaments und des Rates zur Harmonisierung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber die Bereitstellung elektrischer Betriebsmittel

zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen auf dem Markt.

Richtlinie 2014/30/EU des Europdischen Parlaments und des Rates zur Harmonisierung der

Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten liber die elektromagnetische Vertraglichkeit.

Die Konformit&t wird durch die Erfiillung der in den nachfolgend aufgefiihrten Dokumenten festgelegten Anforderungen nachgewiesen.
Referenz und Datum Titel

ENISO 12100:2011 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze — Risikobeurteilung und Risikominderung.

Die technische Dokumentation wird am folgenden Unternehmensstandort aufbewahrt:

Unterzeichnet fiir und im Namen von: Dancutter A/S

Ausstellungsort: DK-8800 Viborg
Ausstellungsdatum: 06-07-2023
Name: Dorthe Johansen

Position: Administration Manager ‘ﬁ
Unterschrift: - S
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